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WP PerfectPrint Model®

fir Modelle

Gebrauchsinformation

Allgemeine Informationen

WP PerfectPrint Model ist ein lichth&rtendes
Harz auf Methacrylat-Basis fUr den Einsatz im
Dentallabor. FOr DLP 3D-Drucker, die bei

einer Wellenldnge von 385-405 nm arbeiten.

Verwendungszweck
Herstellung von zahntechnischen Modellen
fUr die 3D-Drucktechnik.

Besondere VorsichtsmaBnahmen
*Nichtbeachtung von Angaben und unsach-
gemdBe Verwendung kann zur Beeintréchti-
gung der Qualitat fohren.

*Beim Bearbeiten Schutzhandschuhe,
Schutzkleidung und Schutzbrille fragen.
*Augenkontakt vermeiden! Falls das flUssige
Material unbeabsichtigh mit den Augen in
Kontakt kommt, sofort grindlich mit viel
Wasser spUlen und wenn erforderlich, einen
Arzt konsultieren.

*Direkten Hautkontakt mit dem flUssigen
Material und Bauteile vor der Nachhdrtung
vermeiden.

*FUr Kinder unzugdnglich aufbewahren.
*Sicherheitsdatenblatt beachten.

Nebenwirkungen

*Reizung von Augen und Haut

*Wenn Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe
bestehen oder Kontaktallergien vorhanden
sind, sollte das polymerisierte Material nicht
verwendet werden.

*In seltenen Fdllen kann es zu allergischen
Reaktionen auf Bestandteile von WP Perfect-
Print Model kommen. Das Einatmen von
Monomerdédmpfen und Hautkontakt mit nicht
polymerisiertem  Material sollfe  vermieden
werden.

Anwendungshinweise

*Flasche vor Verwendung mindestens 1 min.
aufschitteln.

*Beim Beflllen der Wanne mit dem Harz die
Angaben des Gerdteherstellers beachten.
*Beachten Sie die Temperatur, die der Gerateher-
steller fUr die Herstellung angibt. Das Harz IGsst sich
auch bei Zimmertemperatur verarbeiten.

*Vor Enfnahme der Druckplaftfform mit dem
gedruckten Objekt, den Raum etwas abdunkeln.
Danach erst die Haube &ffnen und die Druckplatt-
form mit dem gedruckten Objekt entnehmen.
*Das gedruckte Objekt von der Plattform
entfernen.

*Die StUtzstrukturen erst nach dem Reinigen und
Nachhdarten entfernen.

Anwendung von gebrauchtem Harz

*Das gebrauchte Harz kann nach dem Sieben
(Entfernung von polymerisierten Partikel) durch
Siebgaze (ca. 200 my) mit frischem Harz 1:1
gemischt und wieder verwendet werden.

Nachbearbeitung des Druckobjektes
*Druckobjekt mit Ethanol oder maximal 3 min.
mit weicher BUrste vorreinigen.

*Optional: Druckobjekt in einem separaten
GefdB mit frischem Ethanol nach Bedarf (5-10
min.) im Ultraschallbad reinigen.

«Optional: Offnungen, Bohrungen und Spaltbe-
reiche mit Druckluft subern.

Nachbelichtung des Druckobjektes

Es wird empfohlen, das Druckobjekt von jeder
Seite 20 Minuten in einem UVA-Lichthdrtege-
réat mit 4 Lampen & 9 Watt nachzuhdrten.
Beachten Sie zusdtzlich die Angaben des
Gerdateherstellers.

Beschrankung der Anwendung
*AusschlieBlich fUr die Erstellung zahntech-
nischer Modelle im Dentalbereich vorgesehen.
*Darf nicht direkt mit dem Patienten in Kontakt
gebracht werden.
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Zusammensetzung

Mischung von Acrylat-und Methacrylathar-
zen, Photoinitiatoren,  Pigmenten  und
Additiven.

Lagerung und Haltbarkeit

*Bei Raumtemperatur/ 0-22°C trocken und
vor Licht geschitzt lagern.

*WP PerfectPrint Model bei der Handha-
bung nur so kurz wie moglich
Tageslicht/Raumlicht aussetzen. Eine zu
lange Lichteinwirkung fGhrt zu einer
ungewollten Aushdrtung de Materials.
*Den Behdlter nach jedem Gebrauch sofort
sorgfdltig verschlieBen und immer dicht
verschlossen halten.

*Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht
mehr verwenden!

Verpackung

REFIWP5171 WP PerfectPrint Model,
grau, 1000 g

REFIWP5172 WP PerfectPrint Model,
grau, 500 g

REFIWP5175 WP PerfectPrint Model,
beige, 1000 g

REFIWP5176 WP PerfectPrint Model,
beige, 500 g

REFIWP5173 WP PerfectPrint Model,
gelb, 1000 g

REFIWP5174 WP PerfectPrint Model,
gelb, 500 g

REFIWP5186 WP PerfectPrint Model,
rosa, 1000 g

REFIWP5187 WP PerfectPrint Model,
rosa, 500 g
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WP PerfectPrint Model®

for Models

Instructions for Use

General information

WP PerfectPrint Model is a methacrylate-
photoinitiators, pigments and additives.
based light-curing resin for use in the dental
laboratory. For DLP 3D printers operating at a
wavelength of 385-405 nm.

Intended use
Production of dental models for 3D printing
technology.

Special precautions

*Non-compliance with instructions and
improper use may lead to impairment of
quality.

*Wear protective gloves, protective

clothing and safety goggles while working.
*Avoid contact with eyes! If liquid material-
comes intfo contact with eyes inadvertently,
rinse immediately with plenty of water and
consult a doctor if necessary.

* Avoid direct skin contact with liquid
material and components prior to
post-curing.

*Keep out of reach of children.
*Observe safety data sheet.

Side effects

sIritation of eyes and skin.

*The polymerised material should not be used if
there are allergies to any of the ingredients orin
case of contfact allergies.

*In rare cases, allergic reactions to compo-
nents of WP Perfect-Print Model may occur.

Inhalation of monomer vapour and skin
contfact with non-polymerised materials should
be avoided.

Notes on use

*Shake the bottle for at least one minute before
use.

*When filing the pan with resin, observe the
instructions of the device manufacturer.

*Note the temperature that the device
manufacturer specifies for production. The resin
can also be processed af room temperature.
*Darken the room slightly before removing the
print platform with the printed object. Then, open
the hood and remove the printing platform with
the printed object.

*Remove the printed object from the platform.
*Only remove the support structures after cleaning
and post-curing.

Using used resin

*After sieving (removal of polymerised particles)
with a sieve gauze (about 200 um), the used resin
can be mixed with fresh resin 1:1 and reused.

Post-processing of the printed object

*Clean the printed object with ethanol or with a
soft brush for a maximum of 3 minutes.
*Optional: Clean printed object in a separate
container with fresh ethanol in an ultrasonic bath
as needed (5-10 mins).

*Optional: Clean openings, holes and gaps with
compressed air.

Post-exposure of the printed object

It is recommended to post-cure the printed
object on each side for 20 minutes in a UVA
light-curing device with 4 lamps of 9 watts each.
Please note the information provided by the
device manufacturer.

Restrictions on use

sIntended exclusively for the creation of dental
models in the dental sector.

*Must not be brought into direct contact with
the patient.

D

Composition
Mixture of acrylate and methacrylate resins,
photoinitiators, pigments and additives.

Storage and durability

*Store at room temperature/0-22 °C in a
dark, dry place.

*Only handle WP PerfectPrint Model as
briefly as possible to reduce exposure to
daylight/room light. Excessive exposure to
light leads to an unwanted hardening of the
material.

*Close the container immediately after
each use and keep it tightly closed.

*Do not use after the expiration date!

Packaging

REFJWP5171 WP PerfectPrint Model,
grey, 1000 g

REFJWP5172 WP PerfectPrint Model,
grey, 500 g

REFJWP5175 WP PerfectPrint Model,
beige, 1000 g

REFWP5176 WP PerfectPrint Model,
beige, 500 g

REFJWP5173 WP PerfectPrint Model,
yellow, 1000 g

REFJWP5174 WP PerfectPrint Model,
yellow, 500 g

REFJWP5186 WP PerfectPrint Model,
pink, 1000 g

REFJWP5187 WP PerfectPrint Model,
pink, 500 g

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen
H317 may cause allergic skin reactions
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WP PerfectPrint Model®

AN Moaenen

UHCTPYKUMSA MO NPUMEHEHUIO

O6wasn nHcpopmauus

WP PerfectPrint Model — 310 cBeToOTBEPXKAC-
€Mas CMOAQ HO OCHOBE METAKPUAQTA,
APOTOUHULMATOPOB, MUTMEHTOB M AOBCBOK
AAS UICMOAB3OBOHMS B 3yOOTEXHUYECKOM
Aabopartopun. MpeaHasHayeHa aas DLP 3D-
NPUHTEPOB, PABOTAIOLLLMX HO AAMHE BOAHbI
385-405 HM.

MpeanoAaraeMoe UCNOAb3OBAHUE
M3rotoBAEHNE MOAEAEN 3yOHOTO PIAC NO
TexHoAorum 3D-nevatn.

CneuunaAbHble Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH

* HecobBAloAEHME MHCTPYKLUMIM M HEMNPABUAb-

HOE MCMOAB3OBAHWE MOTYT MPUBECTH K

YXYALLEHMIO KAYECTBA.

Bo Bpems paboTbl HOAEBAMTE 3ALLIMTHbIE

MEePYATKM, 3ALLIMTHYIO OAEXAY M 3ALLMTHbIE

OHKM.

* He aonyckamte nonaaaHus B raasal Mpu

CAY4QMHOM MOMAACHMM XXMAKOCTM B TAQ3Cl

HEMEAAEHHO MPOMOMTE UX BOABLLIMM

KOAMHECTBOM BOAbI U MPU HEOOXOAMMOCTH

obpaTtmTech K Bpay.

M3beramnte NpIMoro KOHTAKTA KOXn C

>KMAKOCTBIO M KOMMOHEHTAMM NEPEA

MOCAEAYIOLLIUM OTBEPXKAEHUEM.

XPAHWUTb B HEAOCTYMHOM AAS AETEN MECTE.

* COBAIOAQNTE MHCTPYKLMM NO TEXHWUKE
6e30nacHoCTH.

Mo6o4Hble achchekTbl

* PasapaxeHue raas 1 Koxu.

MOAMMEPU3OBAHHbIM MATEPUAA HE

CAEAYET NCMOAB3OBATL MNP HAAUYKIM

AAAEPTUM HA KAKOM-AMBO U3 MHIPEAMEHTOB

MAM B CAYYCE KOHTOKTHOM QAAEPTUM.

* B pEAKMX CAY4QAX BO3MOXKHO BO3HMKHOBE-
HUE OAAEPTMYECKMX PEAKLMM HO
KomnoHeHTsl WP Perfect-Print Model.
M3beramte BAbIXAHMS MAPOB MOHOMEPT U
KOHTOKTQ KOXM  C HEMOAMMEPU3OBAHHbI-
MU MATEPUAACMM.

YKA3aHMA NO UCMOAb3OBAHUIO

* [lepeA NCNOAB3OBAHWEM BCTPIXMBAMTE
OAQKOH HE MEeHEee OAHOM MUHYTBI.

Mpu 3aNOAHEHMM JDOPMbI CMOAOM
COBAIOACMTE MHCTPYKLMM MPOU3BOAMTEAS
YCTPOMCTBA.

OBpaTtmTe BHUMAHME HO TEMMNEPATYPY
NPOW3BOACTBA, YKA3AHHYIO NMPOMU3BOAMTE-
AEM YCTPOMCTBA. CMOAY TAKXKE MOXHO
06pabaThIBATL MNP KOMHATHOM
Temneparype.

CAErKa 3aTEMHUTE MOMELLIEHWE, NPEXAE
YEM CHUMATb MEYATHYIO NMAATADOPMY C
HANEYATAHHBIM OOBLEKTOM. 3aTEM
OTKPOMTE KPBILLIKY M U3BAEKUTE NEYATHYIO

NAQTOOPMY C HAMEYATAHHbIM
OBBLEKTOM.

¢ CHUMMTE HAMEYATAHHbIM OOBLEKT C
MNAQTCPOPMBI.

CHumamte OMNOPHbIE SAEMEHTbI TOABKO
MOCAE OYUCTKU U MOCAEAYIOLLLETO
OTBEPXAEHMA.

MoBTOPHOE UCMOAb3OBAHUE CMOAbI

* [locAe NPOCEMBAHMS (YAQAEHUS
NOAMMEPU3IOBAHHBIX YOCTULL) C MOMOLLLbIO
CUTA M3 METAAAMHECKOM CeTKM (OKOAO 200
MKM) MCMOAB3OBAHHYIO CMOAY MOXHO
CMELLIATb CO CBEXEN CMOAOM B
COOTHOLLEHMM 1:1 1 MCNOAB3OBATL
MOBTOPHO.

MocTo6paboTka Hane4aTaHHOro o6bekTa

* MpoTHpanTe HANEYATAHHbBIM OObEKT
STAHOAOM UAM MATKOM LLLETKOM He Boaee 3
MMHYT.

AOMOAHUTEABHO: OYUCTUTE HAMEYATAHHBIN
OBOBEKT B OTAEABHOM KOHTEMHEPE CBEXMM
STAHOAOM B YABTPO3BYKOBOM BAHHE MPM
HEeOBXOAMMOCTH (5-10 MUHYT).
AOMOAHUTEABHO: OYUCTUTE OTBEPCTHS U
30130Pbl CXKATbIM BO3AYXOM.
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MocAeAytoLas 3KCNO3ULLUA HANEYATAHHOTO
o6bekTa

PeKkomeHAyeTCH NPEABAPUTEABHO
OTBEPXXAQTb HAMEYATAHHbIN OBbEKT C
KQXKAOM CTOPOHbI B TeYeHUe 20 MUHYT B
YCTPOMCTBE AAS OTBEPXAEHMSA YALTOAOMOAE-
TOBbIM CBETOM (UVA) € 4 Aamnamum no 9 Bt
Kakaas. OBpaTtmiTie BHUMAHKUE Ha
MHADOPMALMIO, MPEAOCTABAEHHYIO
NPOM3BOAUTEAEM YCTPOMCTBA.

OrpaH14€HUs MO UCMOAb3OBAHUIO

¢ MPOAYKUMA NPEAHA3HAYEHA UCKAIOYMTEAD-
HO AAS CO3AQHMS MOAEAEN 3yOHOTO PSAC B
CTOMATOAOTMM.

¢ He AOMyCKATb HEMOCPEACTBEHHOTO
KOHTOKTA C MALUEHTOM

CocTas
CMECH AKPUAQTHBIX M METAKPUAQTHBIX CMOA,
POTOMHULMATOPOB, MUIMEHTOB 1 AODABOK.

XpaHeHue U CPOK FOAHOCTH

* XpPAHWTb MPK KOMHATHOM Temneparype
0-22 °C B TEMHOM, CYXOM MecCTe.
Mcnoabsymte WP PerfectPrint Model kak
MOXHO BbICTpee, 4TOObl YMEHbLLMTb
BO3AENCTBME AHEBHOTO CBETA / KOMHATHO-
ro oCBelLLeHMs. YpesmepHoe Bo3aencTene
CBETA MPUBOAMT K HEXXEAQTEABHOMY
3ATBEPAEBAHNIO MATEPUAAQ.

30KpPbIBAMTE KOHTEMHEP CPA3Y MOCAE
KQXXAOTO MCMOAB3OBAHMS M XPAHUTE €ro
MAOTHO 3QKPbITBIM.

He MCnoAb3yiTe MOCAE UCTEYEHUs CPOKA
roaHocTm!
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Ynakoeka

WP5171 WP PerfectPrint Model,
cepsbii, 1000 ©

WP5172 WP PerfectPrint Model,
cepbin, 500 ©

[REFIWP5175 WP PerfectPrint Model,
B6exesbli, 1000 r

REFIWP5176 WP PerfectPrint Model,
B6exesbli, 500 1

[REFIWP5173 WP PerfectPrint Model,
KeATbIM, 1000 r

REFIWP5174 WP PerfectPrint Model,
KeATbIM, 500 r

[REFIWP5186 WP PerfectPrint Model,
po3o8bik, 1000 1

[REFIWP5187 WP PerfectPrint Model,
pPO308bIK, 500 ©
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