<

Ideal Light®

Gebrauchsinformation

DinnflieBendes, additionsvernetzendes,

elastomeres  Prézisionsabformmaterial  auf

Vinylpolysiloxanbasis, mit  kurzer Mundver-

weildauer

1SO 4823, Type 3: light-bodied consistency

Anwendungsgebiete

« spritzbares Abformmaterial fur die
Korrekturabform- Doppelmisch, Sandwich-
und Putty-Technik

« dinnflieBendes Abformmaterial fir
UntferfUtterungsabformungen

Verarbeitungs- und Abbindezeiten

Gesamtverarbeitungszeit: 2 Min.

Mundverweildauer: 3 Min.

Abbindezeit: 5 Min.

Das genave Einhalten der Gesamtverarbei-
tungszeit und der Mundverweildaver sichert
hervorragende Abformergebunisse. Eine
erheblich von 23°C abweichende Produkitem-
peratur beeinfluBt die G tverarbeitungs-
und Abbindezeit.

A dung der D
1) Kartusche in die Mischpistole einstecken.
Hierbeiist darauf zu achten, dass die Einkerbung
des Kartuschenbodens nach unten zeigt. Liegt
die Kartusche falsch in der Dosierpistole, a8t
sich der BUgel nicht schlieBen.

2) Kartuschenverschluss abnehmen.

3) Ohne Verwendung der Mischkantle so lange
Material auspressen, bis aus beiden Kammern
gleichmaBig viel geférdert wird.

4) Mischkanile auf die Kartusche setzen und
bendtigte Menge Material auspressen (z.B. bei
Vorabformung bzw. bei Bedarf in die Applikati-
onsspritze).

5) Gefullte MischkanUle nach Gebrauch auf der
Kartusche belassen oder KartuschenverschluB
aufsetzen.

6) Vor néchster Anwendung Mischkanile/
KartuschenverschiuB  entfemen und  die
Austrittséffnung der Kartusche auf
Verstopfungen kontrollieren. Die evtl. verstopfte
Offnung mit einem spitzen Instrument freilegen
und auf gleichmdBige Férderung prifen.

7) Neue Mischkanile aufdrehen und wie Ublich
weiterverfahren.

Die Mischpistole 1&Bt sich im Autoklaven

sterilisieren.

Technische Daten (ISO 4823)
Lagerungsbedingungen:  trocken bei 18-25°C
Desinfektion:  Die  Abformungen  kénnen
desinfiziert werden.

Galvanisierung: Die  Abformungen  kdénnen
galvanisch verkupfert oder versilbert werden.
AusgieBen der Abformungen:

Die zuvor desinfizierte Abformung kann nach 1
Stunde Wartezeit und bis zu 14 Tagen danach
ausgegossen werden.

Lagerfahigkeit des Abformmaterials:

siehe Kartusche

Lineare MaB&nderung: -0,20%
RUckstellung nach Verformung: 99.7%
Verformung unter Druck: 5,0%

Shore A: 47

Hinweise

* Vor der Korrekturabformung muB die  Vorab-
formung gereinigt, getrocknet und in Ublicher
Weise freigeschnitten werden.

* Vor der Abformung angewendete Lésungen
(z. B. Retraktionsldsungen) kénnen die Ab-
bindereaktionen des Abformmaterials stéren
und mussen durch grindliches Sprayen und
Trocknen entfernt werden.

* Keine Reste des Abformmaterials im Sulcus
belassen.

* Kontakt mit KleidungsstUcken vermeiden, da
das Material durch chemische Reinigung nicht
entfernbar ist.

« Bei empfindlichen Personen kénnen
allergische Reaktionen auf das Produkt nicht
ausgeschlossen werden.

Modellerstellung

« FUr die Modellerstellung solite die Abformung
erst 1 Stunde nach dem Desinfizieren
ausgegossen werden.

Verpackung
WP4317 2x 50m

Ideal Light®

Instructions for use

Low viscosity, addition-curing, elastomeric
precision impression material based on
polyvinyl siloxane — with an especially short
intra-oral setting-time.

Type 4823, Type 3: light-bodied consistency

Range of indications

« Syringeable impression material for
putty/wash impressions (one step and two
step), sandwich impressions and putty/wash
impressions taken by using a foil.

* Low viscosity impression material for reline
impressions.

Working and setting times

Total working time: 2 Min
Infraoral setting time: 3 Min
Setting time: 5 Min

To ensure excellent impressions, the total
working time and infraoral setfing time must be
adhered to exactly. Should the temperature of
the material deviate noticeable from 23° (74°F),
the total working and setting times will be
afftected.

Instructions for the use with the dispensing gun
Insert the cartridge into the dispensing gun.
Ensure that the notches on the cartridge base
are pointing downwards. The clip will not close
if the cartridge is not properly inserted into the
delivery system.

2) Remove the cartridge closure.

3) Do not mount the mixing tip. Extrude
impression material until it exits both chambers
atf the same rate.

4) Mount the mixing tip on the cartridge and
extrude the required amount of material, e. g.
directly into the preliminary impression, or info a
delivery syringe.

5) Leave the filled mixing tip on the cartridge
after use or apply the cartridge closure.

6) Before using the cartridge again, remove
and discard the used mixing tip/the carfridge
closure. Check the cartridge openings to
ensure that no plugs of hardened material
remain.

Should this be the case, unblock the openings
with a pointed instrument and check that the
material is extruded from the both at the same
rate.

7) Mount a fresh mixing tip and proceed as
usual.

Technical data

Storage conditions:

In a dry place, at 18-25°C (64-77°F).
Disinfection: Impression can be disinfected.
Electroplating:

Such impressions may be copper or silver

plated.

Pouring the impressions:

After 1 hour following disinfection before
pouring the impression, the impression can still
be poured up to 14 days after time

Shelf life of impression material: See printing
Linear dimensional change: -0,20%
Recovery from deformation: 99.7%
Strain in compression: 5,0%
Shore A hardness: 47

Warning

Prior to taking the wash impression, the
preliminary impression must be cleaned, dried
and frimmed, using standard methods.

Solutions applied prior to impression taking
(such as retraction solution) may impede the
setting reaction of the impression material and
must therefore be cleaned off by spraying
thoroughly with water and drying.

Do not leave remains of the impression material
in the sulcus.

Avoid splattering this material onto clothing as
it cannot be removed by dry cleaning.

The possibility of allergic reactions to the
product in sensitive persons cannot be fully
excluded.

Model fabrication
For model fabrication do not pour the
impression until 1 hour after disinfection.

Presentation
WP4317 2x 50ml
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Notice d'utilisation

Matériau élastomeére de faible viscosité
réticulant par addition, pour empreinte de
présion, & base de vinylpolysiloxane, & temps
de séjour en bouche particulierement bref.

ISO 4823, Type 3, light-bodied consistency

Domaies d'utilisation

Matériau pour empreinte, applicable & la
seringue, pour la technique de I'empreinte
de correction, la technique du doble
mélange, la technique sandwich et la
technique putty-wash.

* Materiau pour empreinte, de fabile
viscosité, pour les empreintes de rebasage.

Temps de travail et temps de prise

Temps de fravail: 2 min
Temps de séjour en bouche: 3 min
Temps de prise: 5 min

Le respect scrupuleux du temps de travail
total et du temps de séjour en bouche permet
d’obtenir des empreintes parfaites. Une
température du matériau nettement éloignée
de 23°C (74°F) a une influence sur le temps
de travail total et sur le temps de prise.

Utilisation du pistolet de dosage

1) Mettre en place une cartouche sur le
pistolet de dosage. Attention: I'encouche sur
le fond de la cartouche doit étre tournée vers
le bas. Le clip ne se ferme pas si la artouche
est mal positionée dans le pistolet.

2) Déposer le bouchon de la cartouche.

3) Sans utiliser I'embout mélangeur, faire sortir
du matériau jusqu'a obtenir le méme débit &
la sortie des deux chambres de la cartouche.
4) Mettre un embout mélangeur en place et
faire sortir par pression la quantité de
matériau Nécessaire (par example
directement dans I'empreinte primaire ou
dans la seringue d'application e as écheant.

5) Laisser I'embout mélangeur plein sur la
cartouche aprés I'emploi ou bien remettre le
bouchon surla cartouche.

6) Enlever I'embout mélangeur/le bouchon
de la cartouche juste avant ['utilisation
suivante et vérifier si les orifices de sortie de la
cartouche ne sont pas obstrués.

Au besoin, dépoucher ['orifice obstrué &
I'aide d'un instrument pointu et vérifier la
régularité des débits.

7) Mettre un nouvel embout mélageur en
place et procéder comme d'habitude.

Le pistolet étre stérilisé en autoclave.

Charactéristics techniques
Conditions de stockage:

AU sec, entre 18 et 25°C (64 et 77°F)
Désinfection: Les empreintes
desinfectées.

Galvanoplastie: Les empreintes peuvent étre
cuivrées ou argentées par galvanoplastie.
Coulée des empreintes: |'empreinte
désinfectée au prélable peut étre.

Aptitude au stockage du matériau pour
empreinte: voir I'indication sur la cartouche.
Variation dimensionelle linéaire: -0,20%
Mémoire élastique aprés déformation: 99,7%
Déformation sous compressions: 5.0%
Shore A: 47

peuvent

Remarques
L'empreinte pricire doit étre nettoyée, séchée
et aménagée au moyen de la découpe
usuelle avant la réalisation de I'empreint de
correction.

Les solutions mises en ceuvre avant la prise
d'empreinte (par exemple les solutions de
réfraction) peuvent altérer la réaction de
prise du matériau pour empreinte et doivent
étre soigneusement éliminées au moyen d'un
spray et d'un séchage.

Ne pas laisser de résidues de matériau pour
empreinte dans le sillon gingio-dentaire.

Eviter le contact avec le vétements car le
matériau ne s'elimine pas au nettoyage a
sec.

Possibilité de récations allergiques au produit
chez les personnes sensibles.

Réalisation des modeles

Pour la réalisation des modeéles I'empreinte
doit éfre seulement coulée une heure apres
désinfection.

Conditionnement
P4317 2x 50ml
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Kullanim Talima tlan Instrucciones de uso Istruzioni per l'uso MHCTPYKLMUS NO NPUMEHEHUIO

DUsUk viskozite, ek-kUr, polivinil siloksan temelli
eistomekirik hassas baski materyali - dzellikle
kisa bir intra-oral ayar stresiyle.

TUr 4823, TUr 3: hafif-gévdeli kararliik

Endikasyonlar araligi

* Macun/yikama baskilan (bir adim ve iki adim)
icin sinnga edilebilir gdsterim materyali, sandvic
gosterimler ve bir folya kullanilarak alinan
macun/ykkama baskilari.

* Yeniden baskilar icin dUsUk vizkosite baski
materyali.

Calisma ve sertlesme sireleri
Toplam ¢alisma sUresi:
intraoral sertlesme siresi: Ayarlama sUresi:

2 Min
3Min5

MUkemmel baskilan
garanti etmek icin,
toplam calisma siresi
ve intraoral ayarlama suresine tam uyulmasi
gerekir.

Malzemenin sicakligl 23° (740 F) gézle

gorundr sapmasi durumunda, toplam ¢alisma
ve sertlesme sUreleri etkilenecekfir.

Dagiim silahi ile kullanma talimatian

Kartusu dagitim silahina takin. Kartus tabani
Uzerindeki gentiklerin asaglya donUk
oldugundan emin olun. Eger kartus iletim
sistemine dizgUn sekilde takimazsa, klips
kapanmaz.

2) Kartus kapagini cikarin.

3) Kanstirma ucunu baglamayin. Baski
materyalini her odadan ayni oranda ¢ikasiya
kadar cikarn.

4) Kartus Uzerindeki kanstirma ucunu monte
edin ve gerekli miktardaki malzemeyi ¢ikarn,
6rnegin, dogrudan birincil baskiya veya dagitim
snngasina.

5) Kullanim sonrasinda dolu karnstirma ucunu
kartus Uzerinde birakin veya kartus kapagini
takin.

6) Kartusu yeniden kullanmadan énce,
kullanilan kanstrma ucunu/kartus kapagini
kaldinn ve kenara alin.

Sertlesmis materyalin hicbir fisinin kalmadigin-
dan emin olmak icin kartus acikliklanni kontrol
edin. Durum buysa, uglu bir cihaz ile agikliklarin
tikanikliklanni agin ve materyalin her ikisinden
ayni oranda ¢ikhigini kontrol edin.

7) Taze bir kanstrma ucu monte edin ve
gerektigi gibi ilerleyin.

Teknik Veriler

Depolama kosullan:

Bir kuru yerde, 18-25° ¢ (64-77° F).
Dezenfeksiyon: Baski dezenfekte edilebilir.
Elektrolizie kaplama:

Boylesi baskilar bakir veya gimus kaplama
olabilir.

Baskilan dékme:

Basklyl ddkmeden dnce dezenfeksiyondan 1
saat sonra, baski yine de materyalin

raf émr0 sUresinden 14 gin sonrasinda
kadar dékulebilir: Bakiniz baski
Dogrusal boyutsal degisim:  -%0.20
Deformasyondan kurtarma:  %99.7
Sikishrmada gerginlik:  %5.0

Kiyl A katiigi: - 47

Uyan

Yikama baskisini almadan énce, birincil baski
temizlenmeli, kurutulmali ve kesilmelidir,
standart ydntemler kullanilarak.

Baski alma dncesinde uygulanan ¢ézimler
(cekme ¢6zUmU gibi) baski materyalinin
sertlesme reaksiyonunu engelleyebilir ve bu
nedenle su ile detaylica spreylenerek

ve kurutularak temizlenir.

Olukta baski materyalinin kalintilarini
birakmayin.

Bu materyal kiyafetlerin Uzerine sigratmaktan
kacini ¢Unkd

bu materyal kuru temizieme ile clkmaz.
Hassas kisilerde Urine yonelik alerjik reaksiyonlar
olasiligl tam olarak hari¢ tutulamaz.

Model imalat
Model imalati icin dezenfeksiyon sonrasi 1 saate
kadar baskiyl ddkmeyin.

Sunum
[REF]WP4317 2x 50mi

wp

Material para impresiones de presion, de baja
viscosidad, de acicién, elastomérico, a base
de vinilpolisloxano, con una fase de
permanencia en boca especialmete breve.

1ISO 4823, Type 3: light-bodied consistency

Indicaciones

* Material para la foma de impresiones,
inyectable, para las técnicas de doble
impresion, doble mezcla, sandwich y
putty-wash

* Material para la tomade impresiones, de
baja viscosidad, para impresiones rebasada

Tiempos de manip ony de fr

Tiempo de manipulacion total: 2min
Tiempo de permanencia en boca: 3min
Tiempo de fraguado: 5min

La obersavacién exacta del tiempo de
manipulacién total y del tiempo de
permanencia en boca, asegura excelentes

de impresién. Una temperatura del
producto que difiera significativamete de los
23°C, altera el tiempo de manipulacién total y
de fraguado.

Utilizacién de la pistola dispensadora

1) Colocar el cartucho en el sistema de
aplicacion. En ésto se debe tener en cuenta
que la ranura en el piso del cartfucho quede
colocada hacia abgijo. Si el cartucho estd mal
colocado dentro de la pistola de dosificacion,
el gancho no se deja cerrar.

2) Retirar la tapa del cartucho.

3) Sin montar la boquilla mezcladora, extruir
material hasta que éste fluya uniformente de
las dos cémaras.

4) Montar la boquilla mezcladora sobre el
cartucho y extruir la cantidad de material
requerida (por ejemplo directamente sobre la
impresién preliminar o bien en la jeringa de
aplicaciéon cuando sea necesario).

5) Después del uso dejar la cénula de mezcla
ilena sobre el cartucho o colocar el tapa del
cartucho.

6) Antes de la préxima aplicacién, reftirar la
boquilla mezcladora/la tapa del cartucho y
confrolar la existencia de obstrucciones en los
orificios de salida del cartucho.

Desobturar el orificio eventualmente obstruido
con un instrumento puntiagudo y controlar la
extrusion uniforme.

7) Roscar una boquilla mezcladora nueva y
seguir trabajando del modo habitual.

La pistola dispensadora se puede esterilizar en
autoclave.

Datos técnicos

Condiciones de amanecamiento:

En lugar seco, a temperaturas comprendidas
entre 18y 25°C
Desinfeccion:
desinfectarse.
Galvanizacién: Las impresiones pueden ser
cobreadas o plateadas galvanicamente.
Vaciado de las impresiones:

Depués de 1 hora hasta 14 dias.

Vida Util del material de impresion:

Ver impresion sobre el cartucho

Las impresiones pueden

Cambio dimensional linear: -0,20%
Recuperacion eldstica después

de la deformacion: 99.7%
Deformacion compresiva: 5,0%
Shore A: 47

Advertencia

Antes de redlizar la impresion correctiva, la
impresion preliminar deberd limpiarse, secarse
y recortarse del modo habitual.

Las soluciones utilizadas anteriormente a la
toma de impresion (por ejemplo las soluciones
refractoras) pueden perjudicar la reacciéon de
fraguado del material de impresién y deben
eliminarse  realizando a conciencia el
enjuagado con el spray y el secado.

No dejar restos de material de impresion en el
surco gingival.

Evitar el contacto con las prendas de vestir,
puesto que el material no es eliminable con
una limpieza quimica.

En personas sensibles no pueden descartarse
reacciones alérgicas al producto.

Elaboracion del modelo

Para la elaboracion del modelo, la impresion
debe vaciarse antes de 1 hora fras la
desinfeccion.

En personas sensibles no pueden descartarse
reacciones alérgicas al producto.

Precentacion
WP4317 2x 50ml

Massa per impronte di precisione a base di
elastomeri per addizione (vinilpolisilossano) a
bassa viscositd, con tempo di permanenza in
bocca particolarmente ridotto.

ISO 4823, Type 3: light-bodied consistency

Settori di impiego

* Massa iniettabile per le techiche delle
doppie impronte, dlla doppia miscelazione,
sandwich e putty-wash

¢ Massa a bassa vicosita per impronte per
ribasature

Tempi di lavorazione e di presa

Tempo totale dilavorazione: 2min
Tempo di permanenza en bocca: 3 min
Tempo di presa: 5min

La corretta osservanza del tempo di
lavorazione e del tempo di permanenza in
bocca, assicura impronte dal risultado
eccellente. Una notevole differenza di
temperatura del prodotto dai 23°C, influisce
sul tempo di lavorazione e sul tempo di presa.

Uso della pistola dosatrice

1) Inserire la cartuccia nel sistema dosatore.
Attenzione: I'intaglio sul fondo della cartuccia
deve essere rivolto verso il basso. La clip non si
chiude se la cartuccia € erroneamente
posizionata nel dispenser.

2) Togliere il tappo di chiusura della
cartuccia.

3) Senza usare il puntale di miscelazione, far
fuoriuscire della massa finché essa non esce
in uguale quantita da entrambe le camere.
4) Applicare il puntale di mescelazione e,
pressando, prelevare la quantitd di massa
necessaria (per esempio direttamente sulla
impronta primaria o, se necessario, nella
siringa di applicazione).

5) Dopo I'uso lasciare sulla cartuccia il
puntale di miscelazione pieno, oppure
rimettere il tappo ala cartuccia

6) Prima dell'uso susseguente togliere il
puntale d miscelazione/il tappo di chisura
della cartuccia e controllare che i fori di
uscita della cartuccias siano liberi.

In caso diintasamento, liberare il foro con
uno strumento a punta e controllare che la
massa esca uniformente.

7) Applicare un nuovo puntale di
miscelazione e procedere come d'abitudine.
Il dispenser puo essere sterilizzato in
autoclave.

Dati tecnici

Condizioni di conservazione:

In luogo asciutto, 1 18-25°C

Disinfezione: Le impronte possono essere

disinfettate

Galvanizzazione: le impronte possono essere
galvanizzate sia con rame sia con argento.
Colatura delle impronte:

Dopo 1 ora di posa, entro 2 settimane

Tempo di conservazione

Della massa per impronte: vedi cartuccia
Variazione dimensionale lineare: -0.20%
Memoria elastica dopo la deformazione: 99,7%
Deformazione sotto pressione: 5,0%
Shore A: 47

Avvertenze

Pima dellimpronte di correzione, I'impronta
primaria deve essere pulita, asciugata e
liberata nella maniera usuale.

Le soluzioni usate prima dell'impronta (per
esempio soluzioni di retrazione) possono
disturbare la reazione di presa della massa
per impronte, pertanto esse devono essere
rimosse con lo spray dell'acqua. Asciugare
poi accuratamente.

Non lasciare resti di massa per impronte nei
solchi.

Evitare il contatto con indurimenti, poiché la
massa non & rimovibile neanche con la
pulitura chimica a secco.

Non si possono escludere reazioni allergiche
al prodotto nei soggetti sensibili.

Preparazione del modello
Per la preparazione del modello si consiglia di
colare l'impronta.

Confezionamento
REF WP4317 2x 50ml

Ideal Light MOXHO  MCMOAB3OBATH
HECKOABKMX METOAMK CHATMA CAEMKA.

- B KOYECTBE CAEMOYHOTO MATEPUAAT AAS
MOHOCOA3HOTO  CAEMKA  MHAMBUAYQABHOM
AOXKOW.

- B KQYeCTBEe KOPPEernpyloLLero CAenoYyHoro
MOTEPUTAAT AAS ABYXCAOMHOTO OTTUCKA.

- B KQ4YecTse MOACBAEMOrO MUCTOAETOM
MOTEPUTAC AAS OAHOTO 3TAMA ABYX3TAMHOTO
cAernka B codetaHmn ¢ Ideal Medium nan Ideal
Putty.

Ideal Light NPEeACTaBASET cobom
TMKCOTPONMHbIA, CAEMOYHbIN MATEPUAA HMU3KOM
BA3KOCTM, HO OCHOBE A-MIOAMBUHUACUAOKCAHA.
Ideal Light umeeT rmapodomnAbHbIE CBOMCTBA M
TEM  COMbBIM  YAYYLLIGET MPOHUKAHME, W
cnocobceTsyet AyuLLEn penpoAyKLMn
NMOAAECHEBbIX OBAQCTEN.

Ideal Light tmMkcotponeH. B 3TOM CBS3M OH
MOXET HOXOAWTLCA B KAPTPUAXE, HO BBIXOAMT
13 HEro MOA ACBASHMEM.

AAS

MOKA3aHMS K MPUMEHEHUIO

30MEHUTb  3ArAYLLIKY KAPTPUAXKCA Ha
CMELLMBAIOLLLYIO HQCAAKY. Kaptpmax
YCTOHOBAMBAETCS B MMCTOAET M FOTOB K paboTe.
AAs BOAE€e TOYHOTO HOHECEHMS MCMOAB3OBATH
AOMOAHUTEAbHBIE BHYTPMPOTOBbIE HOCUKM.
MaTepraA BHOCKTCA B AOXKKY MAM OC30BbIN
OTTUCK, O 3aTeM B MOAOCTb PTA He Mo3aHee,
YeM  4Yepe3 2  MMHyTbl MOCAE  HAYAAQ
CcmeLmBaHms.  NPUAEPXMBATL  AOXKKY, MO
MeHblIen mepe, 3 MMHyTbl.  Marepuan
OTBEPXXACETCH MPU HOPMAABHON KOMHATHOM
Temneparype (makc. 25°C).

M3rotoBAEHME MOAEAN

CAEnok MOXeT ObiTb OTAUT Yepes 30 MUHYT
MOCAE BbIBEAEHMA M3 MOAOCTM pPTA. Apymx
OrPAHMUYEHNI MO BPEMEHM HET.

Ae3uHdpekums
Caenkn MOXHO AE3MHPMUMPOBATL
OBbI4HbIMM AE3UHIDEKUMOHHBIMM
PACTBOPAMM.

CpOoK roaAHOCTH

CpoK rOAHOCTM He MeHee 3 AeT, npwu
Temneparype xpaHeHus 23°C. 3anpeLuaetcs
XPAHWUTL NPU Temneparype soie 25°C.

AOMOAHUTEABHbIE MPUMEYCHNS
He wucnoab3osats co CTAHAQPTHbIMK (TMHG
peakumm \/I'I/\OTHEHI/Iﬂ) CUAMKOHOBbIMM
FOYHTOBOYHbIMK MATEPUAACMU.

Popma BbINycka
WP4317 2 KapTRMAXKA M0 50 MA.

a 22°C
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